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Brouseni kovovych materiala (kéd: 23-024-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo pramyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Povolani: Obrabéc kovu

Doklady potvrzujici uplnou profesni kv.:  Osvédceni o profesni kvalifikaci
Kvalifikacni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci
Volba postupu prace a technologickych podminek brouseni, potfebnych nastroji, pomucek a materiall
Mérfeni a kontrola délkovych rozmérl, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvku a jakosti povrchu

Upinani brousicich nastrojli, upinani obrobk( a ustavovani jejich polohy na riiznych druzich brusek, honovacek a
Sevingovacich stroju

Vyvazovani brousicich kotoucl

Obsluha brusek

Ostieni nastrojli na nastrojovych bruskach

Osetfovani a udrzba riznych druhll brusek, honovacek a Sevingovacich stroja

UrCovani vychozich technologickych zakladen polotovar( pfed jejich obrabénim

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011
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Kritéria a zpasoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pvrgdve,st a Q_opsa’t pvou,zm osopnlch ochr@pnych pracovnich pomucek, Praktické predvedeni
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald
c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materialli Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové
dokumentace (normalizované soucasti, licovani sou¢asti, materialy, sestavy,
vyrobni vykresy)

Praktické pfedvedeni s vyhledanim ve
strojnickych tabulkach, normach

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E,

pfipadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakotovat) AEL USSPl Vb il

c) Vyhledat udaje uvedené v popisovaném poli v zavislosti na volbé
polotovaru a potifebného tepelného, ¢i chemicko-tepelného zpracovani Praktické predvedeni
soucasti, dodrzet sled operaci

Je tireba spinit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek brouseni, potfrebnych nastroji, pomiucek a
materialu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled operaci technologického postupu na souéast typu

Lhridel, Cep, skfin“ (brouseni obvodem kotouce, podélné brouseni, otocné Praktické predvedeni
brouSeni)

b) Zvolit spravny typ brousiciho nastroje v€etné volby technologickych

podminek (fezna rychlost, otacky, posuv) Prakicke predvedent

c) Zvolit spravny typ brousiciho nastroje z hlediska pfislusné operace

(hrubovani, hlazeni, jemné brouseni) FEMIEO [P eee

d) Zvolit spravné fezné podminky a potfebné pfipravky Praktické predvedeni
e) Zvolit pomUlcky a pomocné hmoty (fezné kapaliny, olej) Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvku a jakosti

povrchu

Kritéria hodnoceni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku

b) Zméfit spravnost délkovych rozmérd a geometrického tvaru pomoci

posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibrd véetné kontroly jakosti

povrchu
¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru a vzajemné polohy

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Upinani brousicich nastroju, upinani obrobki a ustavovani jejich polohy na riznych druzich

brusek, honovacek a Sevingovacich strojt

Kritéria hodnoceni

a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji

b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku ¢i polotovart

¢) Upnout soucasti na rotacnich bruskach, rovinnych bruskach, upnout riizné
druhy brousicich kotou¢u (s malym a velkym upinacim otvorem, hrncovité)

d) Upnout brousici nastroje (brousici kotou¢ podrobit zvukové zkousce na

vSech typech brusek)
e) Upnout obrobky mezi hroty, do skli¢idla, lunety
f) Upnout honovaci a lapovaci nastroj

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
Vyvazovani brousicich kotouct

Kritéria hodnoceni

a) Vyvazit brousici kotouce a zvolit spravny zpusob a druh vyvazovani
b) Upnout brousici kotou¢ do stroje pfi dodrzeni zasad bezpec&nosti

c) Vyvazit brousici kotou€ na listach vyvazovaciho stojanku

d) Vyvazit kotou¢ staticky

e) Orovnat kotou€e orovnavaci (diamantovy, orovnavaci kolecka,
zamackavaci orovnavaci kotouc)

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické pfedvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni
Praktické predvedeni
Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni
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Obsluha brusek

Kritéria hodnoceni

a) Nastavit zvolené fezné podminky
b) Brousit rotacni i nerotacni plochy

c) Brousit obrobek (IT 6) na rovinné brusce, nakulato, bezhrotym brousenim,
na nastrojové brusce

d) Honovat a lapovat obrobky pfi dokonCovacich operacich

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
Ostreni nastroji na nastrojovych bruskach

Kritéria hodnoceni

a) Pripravit stroje, nastroje, pomulcky a naradi podle technologickych postupu
pro ostfeni nastroju

b) Sefidit brusky a pomocné zafizeni, na kterych se bude provadét brouseni
nastroji s ohledem na geometrii fezného nastroje

c) Zvolit pfislusny brusny kotou€ s ohledem na typ brouseného nastroje
d) Zvolit spravny zplsob brouseni

e) Brousit rizné druhy soustruznickych nozu, vrtaku, valcovité a kuzelovité
nastroje se Sroubovitymi drazkami

f) Ostfit vystruzniky, zavitniky, valcové, thlové a ¢elni frézy
g) Podbrousit vrtaky axialné

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Osetfovani a udrzba riznych druhii brusek, honovacéek a Sevingovacich stroja

Kritéria hodnoceni

a) OSetfit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani

c) Pripravit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem (kontrola
stavu oleje, mazaci plan, kontrola klinovych femenu)

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni
Praktické prfedvedeni

Praktické pfedvedeni
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Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovart pred jejich obrabénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ur¢it dle vykresu plochu vhodnou jako technologickou zakladnu pro dany Praktické predvedent

obrobek

b) Stanovit zplsob upnuti polotovaru Praktické predvedeni
c) Stanovit postup vyroby soucasti Praktické predvedeni
d) Stanovit vhodné meéfidlo a zplsob kontroly Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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