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Kritéria a zpasoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pfedvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracovnich pomucek,

pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiall Prakicke predvedent

c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materialli Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci na CNC
strojich

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Orientovat se v rdznych druzich technické dokumentace, ve vybérech Praktické predvedeni nad technickou
dilenskych norem, strojnickych tabulkach, stanovit fezné podminky dokumentaci

Praktické pfedvedeni s vyhledavanim v
dilenskych normach a normativech,
strojirenskych tabulkach

b) Cist vyrobni vykresy, rozméry sougasti, tolerance, jakost povrchu, licovani
soucasti, obrobitelnost materialu

c¢) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani podle ISO-E,

pripadné ISO-A, zvolit vhodny systém kotovani, skicu zakotovat Praktické predvedent

d) Volit zplsob soufadnicového kétovani, vyplnit sefizovaci list Pisemné ovéreni a praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvki a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ur¢it vhodné méfici metody, urcit vhodna méfidla dle pozadované presnosti

a poctu vyrabénych kusl podle vykresu obrobku Praktické predveden

b) Provést na vyrobcich méfeni spravnosti délkovych rozmérd a rozmér(

geometrického tvaru Praktické predvedeni

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni jakosti opracovanych ploch, véetné

vyhodnoceni vyrobnich uchylek tvaru a vzajemné polohy Praktické predvedent

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Modifikace programt pro CNC stroje

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vytvorit technologickou dokumentaci (volba zpGsobu upnuti obrobku,

postup opracovani) jako podklad pro zhotoveni Fidiciho programu PISETIE @]

b) Popsat zplisoby programovani, vztazné body CNC stroje, popsat

programovani nastroje, korekce nastrojl, pouziti pevnych cyklu Pisemné ovérenti pfi psani programu

c¢) Vytvofit program obrabéni konkrétni jednoduché soucasti podle vyrobniho
vykresu, nebo provést korekci hotového programu, jejich funkénost ovéfit v
grafickém simulacnim programu, s dodrzenim sledu operaci

Praktické predvedeni s ovéfenim na
grafickém simulatoru + vypis programu

Je treba splnit vSechna kritéria.
Upinani nastroju, polotovara a obrobkt a ustavovani jejich polohy na rdznych druzich CNC stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout vyménné bfitové desticky a monolitni nastroje, popsat druhy drzaka

a trna a vysvétlit rozdil mezi nimi Praktické predvedent

b) Ustavit ru¢né nastroje na nulovy bod obrobku (ruénim najizdénim, zpasoby C ,
o g o o Praktické predvedeni
upinani obrobku &i polotovarti na CNC strojich)

Je treba splnit obé kritéria.

Obsluha cislicové fizenych vyrobnich strojt, linek a primyslovych robotu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Vysvétlit vyznam a funkci obsluznych tlacitek stroje Praktické predvedeni
b) Popsat vyrobni linku a primyslového robota Praktické predvedeni

c) Nastavit soufadny systém obrobku, vyvolat a aktivovat program, zménit €i

opravit hodnoty nastrojovych korekci Prakicke predvedent

Je tieba splnit vSechna kritéria.
Sefizovani, oSetrovani a udrzba CNC obrabécich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v technickém popisu stroje, vyhledavat na stroji mazaci mista

podle mazaciho planu stroje Pl P

b) Zvolit fezné kapaliny, provést jejich vyménu, provést Cinnosti pred
uvedenim stroje do provozu, ¢innosti po skonceni prace na stroji, provadét Praktické predvedeni
udrzbu naradi, nastroja, pfipravkd a jinych pracovnich pomucek

Je treba splnit obé kritéria.
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