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Kritéria a zpasoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pvrgdve,st a Q_opsa’t pvou,zm osopnlch ochr@pnych pracovnich pomucek, Praktické predvedeni
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald
c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materialli Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové
dokumentace (normalizované soucasti, licovani sou¢asti, materialy, sestavy,
vyrobni vykresy)

Praktické pfedvedeni s vyhledanim ve
strojnickych tabulkach, normach

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E,

pfipadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakotovat) AEL USSPl Vb il

c) Vyhledat udaje uvedené v popisovém poli v zavislosti na volbé polotovaru a
potfebného tepelného, ¢i chemicko-tepelného zpracovani souc€asti, dodrzet Praktické predvedeni
sled operaci

Je tireba spinit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek frézovani, hoblovani, protahovani a obrazeni,
potirebnych nastroji, pomuicek a materiala

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled pro provedeni pfislusné operace frézovani, S ,
L " A ., o o Praktické predvedeni
hoblovani, protahovani a obrazeni na nerota¢ni soucast typu ,skfin

b) Zvolit spravny typ nastroje z hlediska pfisluSné operace s vhodnym feznym Praktické predvedeni

materialem
c) Zvolit spravné fezné podminky a potfebné pripravky Praktické predvedeni
d) Zvolit pomUicky a pomocné hmoty Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku Praktické predvedeni

b) Zméfit spravnost délkovych rozmérd a rozméri geometrického tvaru
pomoci posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibrd v€etné kontroly Praktické predvedeni
jakosti povrchu

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru a vzajemné polohy Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Upinani nastrojti, polotovart a obrobktl a ustavovani jejich polohy na riznych druzich frézek,
hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji Praktické predvedeni
b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku ¢i polotovaru Praktické predvedeni
¢) Upnout polotovar (svafence) pomoci upinek nebo dilenského pfipravku Praktické predvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Obsluha frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Frézovat pomoci déliciho pfistroje, pfimé, nepfimé déleni Praktické predvedeni
b) Vrtat a vyvrtat otvory na frézkach s polohovou toleranci + 0,1 Praktické predvedeni

c) Zhotovit obrobek s rovinnymi, pravouhlymi, Sikmymi a tvarovymi plochami

(IT 8, Ra 1,6) Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Osetfovani a udrzba frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Osetfit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem Praktické predvedeni
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani Praktické predvedeni

c) Pfipravit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem (kontrola

olejoznak(l, mazaci plan, kontrola klinovych femenu) Praktické predvedent

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovart pred jejich obrabénim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit podle vykresu plochu vhodnou jako technologickou zakladnu pro dany Praktické predvedent
obrobek

b) Stanovit zplsob upnuti polotovaru Praktické predvedeni

Je treba splnit obé kritéria.
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