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STUDIINi OBOR
23-44-L/01 Mechanik stroji a zafizeni

Profilova ¢ast maturitni zkousky
Profilova ¢ast maturitni zkousky obsahuje tfi predméty, dva povinné a jeden volitelny predmét.

1. povinny pfedmét — Prakticka zkouska
Forma zkousky: praktické vypracovani zadaného ukolu
Témata zkousky: obsah uciva predmétt Odborny vycvik, CAD/CAM

2. povinny predmét — Technologie
Forma zkousky: Ustni zkouska
Témata zkousky: obsah uciva predméta Technologie a MontdZe a opravy

Volitelny pfredmét
Student si voli jeden ze dvou predmét(:

a) Technicka dokumentace a CAD/CAM

Forma zkousky: ustni zkouska

Témata zkousky: obsah uciva pfedmétl Technickd dokumentace, CAD/CAM
b) Strojirenska technologie

Forma zkousky: Ustni zkouska

Témata zkousky: obsah uciva predmétu Strojirenskd technologie

Za predmétovou komisi predklada: Ing. Han Svandova a Jan Macek

Schvalil: Marian Kubala, reditel Skoly

V Dobrusce dne 24. 11. 2025



PREHLED TEMATICKYCH OKRUHU JEDNOTLIVYCH MATURITNICH PREDMETU

SKOLNi ROK
2025 - 2026

STUDIJNI OBOR
23-44-L/01 Mechanik stroja a zafizeni

TECHNOLOGIE
Technologie ruéniho obrabéni

Méreni ve strojirenstvi: méfeni a méfidla
Rucni mechanizované nastroje

Licovani

Teorie strojniho obrabéni

Soustruzeni

Frézovani

Brouseni
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Vrtani, vyvrtavani, zahlubovani
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. Ru¢ni programovani
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. Vyroba zavitQ
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. Vyroba ozubeni
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. Technologické postupy
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. Netradi¢ni a dokoncéovaci obrabéni
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. Prototyping

MONTAZE A OPRAVY

Druhy montazi

Clenéni montazniho procesu, sou¢ast — podskupina — skupina — vyrobek — zafizeni
Prace pri montazi, ergonomie, naradi, pomucky a montazni pracovisté

Strojni soucasti — spoje, hridele, loZiska, spojky, brzdy, pfevody

Renovace soucasti

Oprava a udrzba strojnich soucasti a konstrukce zafizeni
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CAD/CAM
CAD, CAM, CAQ, CAE, SolidWorks

Skica

Prvky

Referenéni geometrie
Konfigurace

Vykresy dilQ

Sestavy

Vykresy sestav
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. Plochy

10. Kfivky

11. Plechové dily
12. Svarence



13. Formy

14. Simulace

15. HSR, HSM, HSS
16. 3D tisk

TECHNICKA DOKUMENTACE

1. Normalizace v technické dokumentaci

2. Nazorné promitani, pravouhlé promitani

3. Rezy a prifezy

4. Praniky

5. Kétovani na strojnickych vykresech

6. Predepisovani presnosti rozmérU. Pfedepisovani pfesnosti tvaru a polohy, pfedepisovani jakosti
povrchu, Upravy povrchu a tepelného zpracovani

7. Vykres soucasti

8. Vykres sestaveni

9. Zobrazovani zavit(, Sroub( a matic, Sroubovych spoju
10. Konstrukéni prvky hrideli

11. Zobrazovani loZisek

12. Vykresy ozubenych kol, ozubenych prevod

13. Zobrazovani nytovych spojli

14. Zobrazovani svarovych spoju

15. Zobrazovani pruzin

16. Vykresy soucdsti pro obrabéni na CNC stroji

STROJIRENSKA TECHNOLOGIE
Vlastnosti technickych materialQ

Zkouseni technickych materiala

Vlastnosti a poutziti technickych material(

Zelezné a neZelezné kovy, nekovové materidly
Zaklady metalurgie a chemickotepelného zpracovani
Slévani

Tvareni

Svarovani
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Povrchové Upravy
10. Automatizace strojirenské vyroby

ODBORNY VYCVIK
Zaklady programovani a obsluhy soustruhu a frézky s CNC fizenim

Tvorba CNC programU pro soustruzeni a frézovani

Rezimy provozu fidiciho systému — blokové schéma, rezimy editace, rucni, automatické
Upinani a sefizeni nastrojl, korekce

Ruéni Fizeni — soustruzeni vnéjsich a vnitfnich valcovych ploch

Seznam funkciGa M

Volba pocatku soufadného systému, vychozi bod obrabéni
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Zapis programu, operace s programem



9. Programovani jednoduché soucasti

10. Tvorba program( na pocitaci v textovém (ISO) editoru
11. Tvorba programu na cvicnych CNC simuldtorech

12. CAD systémy a tvorba jednoduchych model(

vvvvvv

14. Postprocesing a pfiprava programu pro dany fidici systém CNC stroje
15. Nastaveni, sefizeni a spusténi programu na daném CNC obrabécim stroji

Za predmétovou komisi predklada: Ing. Mgr. Markéta Janovcova a Jan Macek
Schvalil: Marian Kubala, feditel Skoly

V Dobrusce dne 24. 11. 2025
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