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Soustruzeni kovovych materiala (kéd: 23-022-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo pramyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Povolani: Obrabéc kovu

Doklady potvrzujici uplnou profesni kv.:  Osvédceni o profesni kvalifikaci
Kvalifikacni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Volba postupu prace a technologickych podminek soustruzeni, potfebnych nastroji, pomlcek a materialt
Mérfeni a kontrola délkovych rozmérl, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvku a jakosti povrchu

Upinani nastrojli, polotovarll a obrobku a ustavovani jejich polohy na riznych druzich soustruh(ll a vyvrtavacek
Obsluha soustruhl a vyvrtavacek

OSetfovani a udrzba soustruhl a vyvrtavacek

Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovar( pfed jejich obrabénim

Ruéni ostfeni jednobfitych nastrojli z RO a SK

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011
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Kritéria a zpasoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pvrgdve,st a Q_opsa’t pvou,zm osopnlch ochr@pnych pracovnich pomucek, Praktické predvedeni
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald
c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materialli Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové
dokumentace (normalizované soucasti, licovani sou¢asti, materialy, sestavy,
vyrobni vykresy)

Praktické pfedvedeni s vyhledanim ve
strojnickych tabulkach, normach

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E,

pfipadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakotovat) AEL USSPl Vb il

c) Popsat popisové pole v zavislosti na volbé polotovaru a potfebného

tepelného, ¢i chemicko-tepelného zpracovani souc€asti, dodrzet sled operaci Praktické predvedent

Je tireba spinit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek soustruzeni, potfrebnych nastroji, pomiicek a
materialu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestva,wt o;v)tlmalrll sled“ operaci technologického postupu na rotacni sou¢ast Praktické predvedeni
typu ,hfidel, ¢ep, pfiruba
b) Zvolit spravny typ nastroje z hlediska pfislusné operace s vhodnym feznym

. D : Praktické predvedeni
materialem vCetné geometrie

c) Zvolit (vypocitat) otacky a posuvy podle normativu Praktické predvedeni
d) Zvolit postup vyroby kuzele na stroji v€éetné vypoctu Praktické predvedeni
e) Navrhnout (vypocitat) vyrobu zavitu pomoci tabulek Praktické predvedeni
f) Zvolit pomucky a pomocné hmoty (fezné kapaliny, olej) Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku Praktické predvedeni

b) Zméfit spravnost délkovych rozmeéru a geometrického tvaru pomoci

posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibrd v€éetné kontroly jakosti Praktické predvedeni
povrchu
c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru a vzajemné polohy Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Upinani nastrojti, polotovart a obrobktl a ustavovani jejich polohy na riznych druzich soustruht a
vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji Praktické predvedeni

b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku €i polotovard, ustavit a spravné upnout Pl isaee el (el g v oes)

obrobk
¢) Upnout nerotacni polotovary v licni desce nebo Uhelniku Praktické predvedeni
d) Upnout polotovar pomoci dilenského pfipravku Praktické predvedeni
Je tfeba splnit vSechna kritéria.
Obsluha soustruhti a vyvrtavacek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Nastavit otaCky a posuvy podle normativu Praktické predvedeni
b) Nastavit vyrobu kuzele na stroji Praktické predvedeni
c¢) Nastavit vyrobu zavitu pomoci tabulek Praktické prfedvedeni

d) Zhotovit obrobek s vnéjSimi a vnitfnimi valcovymi plochami s pfesnosti IT 7,

VIS . Praktické prfedvedeni
véetné kuzelu a zavitu

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Osetfovani a udrzba soustruhu a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) OSetfit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem Praktické predvedeni
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani Praktické predvedeni

c) Pfipravit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem (kontrola

stavu oleje, mazaci plan, kontrola klinovych femenu) Praktické predvedent

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady Praktické predvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovart pred jejich obrabénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit podle vykresu plochu vhodnou jako technologickou zakladnu (TZ) pro Sy .
dany obrobek Praktické pfedvedeni
b) Stanovit zplsob upnuti polotovaru Praktické predvedeni

Je treba splnit obé kritéria.
Ruéni ostreni jednobfitych nastroji z RO a SK

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ¢asti nastroje, plochu ¢ela, hibetu Praktické predvedeni

b) Zvolit geometrii nastroje v zavislosti na druhu obrabéného materialu,

zpusobu prace, pozadavku na jakost povrchu PIELEL© PizeleeE)

c¢) Zvolit material brousiciho kotouce pro RO, SK Praktické predvedeni
d) Vybrousit utvarec tfisky Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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