Vrtani kovovych materiall (kéd: 23-025-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo pramyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Povolani: Obrabéc kovu

Doklady potvrzujici uplnou profesni kv.:  Osvédceni o profesni kvalifikaci
Kvalifikacni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Volba postupu prace a technologickych podminek obrabéni na vrtackach a vyvrtavackach, volba nastroju,
pomlcek a materiald

Méreni a kontrola délkovych rozméru, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvka a jakosti povrchu
Upinani nastrojli, polotovartl a obrobku a ustavovani jejich polohy na vrtackach a vyvrtavackach
Obsluha vrtacek a vyvrtavacek

OSetfovani a udrzba vrtacek a vyvrtavacek

Volba nastrojl a jejich Gdrzba

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011
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Kritéria a zpasoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pfedvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracovnich pomucek,

pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiall Prakicke predvedent

c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materialli Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové
dokumentace (normalizované soucasti, licovani soucasti, materialy, sestavy, Praktické pfedvedeni
vyrobni vykresy)

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E,

pfipadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakotovat) AEL USSPl Vb il

c¢) Vyplnit popisové pole v zavislosti na volbé polotovaru a potfebného

tepelného, ¢i chemicko-tepelného zpracovani souc€asti, dodrzet sled operaci Praktické predvedent

Je tireba spinit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek obrabéni na vrtackach a vyvrtavackach, volba
nastroju, pomticek a materialt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sve§taV|t optlmvglr‘w‘l slefj (l)perac[te,ch,nologlckeho postupu na nerotaéni Praktické predvedeni
soucast typu ,skrin“ (vrtani, vyvrtavani)

b) Zvolit spravny typ nastroje z hlediska pfislusné operace s vhodnym feznym

. Praktické predvedeni
materialem

c) Zvolit (vypocitat) spravné fezné podminky, potfebné pripravky a praci

jednodussiho charakteru znormovat PELEIO e e

d) Zvolit pomUicky a pomocné hmoty (chladici emulze, olej) Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvku a jakosti

povrchu

Kritéria hodnoceni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky dle
vykresu obrobku

b) Zmeéfit spravnost délkovych rozmérl a rozmért geometrického tvaru
pomoci posuvného méfitka, mikrometru, vySkoméru, meznich kalibrd,
Ciselnikovych uchylkomér( véetné kontroly jakosti povrchu

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru a vzajemné polohy

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Upinani nastrojt, polotovara a obrobkt a ustavovani jejich polohy na vrtackach a vyvrtavackach

Kritéria hodnoceni

a) Upnout nastroje do vietena pomoci redukénich viozek, kloubovych hlav pfi
fezani zavitu, vystruzovani

b) Upnout obrobky do prismatickych svérakd, déliciho pfistroje, dilenskych
pFipravku pfi vrtani pfesnych rozteci

¢) Upnout obrobky pomoci upinek, ustaveni k dorazu, kontrola souososti

Je tieba splnit vSechna kritéria.
Obsluha vrtacek a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) Nastavit zvolené fezné podminky

b) Vrtat prichozi a neprichozi otvory bez predvrtani, s pfedvrtanim s
presnosti + 0,2mm

c) Vystruzit valcové a kuzelové otvory s pfesnosti az IT7

d) Rezat vnitini zavity zavitniky

e) Obsluhovat stroje s digitalnim odméfovanim polohy, nastavit vychozi body
Je treba splnit vSechna kritéria.
Osetrovani a udrzba vrtacek a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) OSetfit stroje podle technologickych a bezpe¢nostnich norem
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani

c) Pripravit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem (kontrola
olejoznakll, mazaci plan, kontrola klinovych femena)

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni
Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni
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Volba nastroju a jejich udrzba

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) quIJt velikost uhlu Spicky vrtaku v zavislosti na vlastnostech vrtaného Praktické predvedent
materialu
b) Predvést zplsoby Upravy pri¢ného osti vrtaku Praktické predvedeni

c) Predvést zpUsob ostrfeni vrtakl a kontroly naostfeni vrtaku (délky ostfi,

symetrie ostfi, tvar hibetni plochy) Praktické predvedent

d) Zvolit vrtaky a vrtacich ty¢e s vyménnymi bfitovymi destiCkami a pouzit je v

zavislosti na vlastnostech vrtaného materialu PRI PIEEeeen)

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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